
ThieáT keá vaØ cheá Taïo 
maùY in Logo Treân LY nhöïa

lDöông minH Huøng - ngoâ THanH Haø 

Toùm TaéT:
Hieän nay, vieäc taïo logo treân caùc saûn phaåm ngaøy caøng phoå bieán, ñaëc bieät laø treân caùc loaïi ly nhöïa

troøn (ñöôïc söû duïng 1 laàn). Vieäc sao cheùp caùc maãu logo baèng phöông phaùp in luïa thuû coâng maát raát
nhieàu thôøi gian, vaät tö vaø naâng suaát thaáp. Do vaäy, baøi vieát nghieân cöùu vieäc thieát keá, cheá taïo maùy in
logo treân ly nhöïa nhaèm ñaùp öùng tieát kieäm thôøi gian, vaät tö vaø taêng naêng suaát gia coâng.

Töø khoùa: logo, ly nhöïa, in luïa, maùy in logo.

1. Ñaët vaán ñeà
Ngaøy nay, nhu caàu thò hieáu cuûa con ngöôøi ngaøy

caøng cao, yeâu caàu veà soá löôïng vaø chaát löôïng cuûa
caùc saûn phaåm cuõng khoâng ngöøng taêng. Ñieàu ñoù ñoøi
hoûi caùc daây chuyeàn saûn xuaát trong coâng nghieäp
ngaøy caøng hieän ñaïi, coù möùc ñoä töï ñoäng hoùa ngaøy
cao vôùi vieäc söû duïng caùc kyõ thuaät ñieàu khieån, töï
ñoäng hoaù coù söï trôï giuùp cuûa caùc thieát bò ñieän - ñieän
töû.

Haàu heát caùc saûn phaåm ñöôïc söû duïng haøng ngaøy
ñeàu coù söï goùp phaàn cuûa coâng ngheä in aán. Khoâng
nhöõng mang laïi khaû naêng trao ñoåi thoâng tin nhanh
choùng maø coâng ngheä in aán coøn goùp phaàn toâ ñieåm
cho cuoäc soáng theâm röïc rôõ vaø sinh ñoäng hôn.

Moät soá ví duï nhö: chai loï thuûy tinh, ly nhöïa, lon
nöôùc ngoït, aùp phích quaûng caùo, ñóa haùt, bao bì baùnh
keïo, tuùi xaùch, thuøng giaáy carton, quaàn aùo, saùch baùo,
saûn phaåm saønh söù, nhöïa, kim loaïi… (Hình 1)

2. cô sôû lyù thuyeát
2.1. Toång quan veà coâng ngheä in luïa
- In luïa coøn ñöôïc goïi laø in löôùi laø moät daïng trong

kyõ thuaät in aán ñöôïc söû duïng ñeå in raát nhieàu loaïi saûn
phaåm nhö in thieäp cöôùi, in aùo, tranh, tuùi vaûi, ly coác,
bao bì,…

- Sôû dó coù teân in luïa laø do khi môùi hình thaønh kyõ

thuaät in naøy thì baûn löôùi cuûa khuoân in laøm baèng tô
luïa, cho tôùi nay baûn löôùi khuoân in ñöôïc thay theá
baèng raát nhieàu caùc vaät lieäu khaùc nhau coù theå laø treân
caùc chaát lieäu vaûi (vaûi boâng, vaûi sôïi hoùa hoïc, vaûi
cotton…) hoaëc löôùi kim loaïi ñeå laøm thì kyõ thuaät in
luïa neân coù theâm teân goïi môùi laø in löôùi.

- In luïa gia coâng hay coøn goïi laø in löôùi coù teân
tieáng anh laø “silk screen printing”. Ñaây laø caùch in
thuû coâng voâ cuøng thoâng duïng trong ngaønh coâng
nghieäp thôøi trang, may maëc.

- In luïa coù theå thöïc hieän ñöôïc treân moïi chaát lieäu
töø vaûi, thuûy tinh, nhöïa, bao bì, giaáy, vaûi khoâng
deät,... In luïa thöôøng ñöôïc söû duïng khi caùc thöông
hieäu caàn in nhaõn hieäu, logo, slogan, bao bì, danh
thieáp,...

2.2. Nguyeân lyù cuûa kyõ thuaät in luïa 
- In luïa döïa treân nguyeân lyù thaám möïc, möïc ñöôïc

ñoå vaøo loøng khung baèng goã hoaëc hôïp kim, ñaùy cuûa
khuoân laø löôùi in ñöôïc laøm baèng tô luïa hoaëc caùc chaát
lieäu nhö ta ñaõ ñeà caäp beân treân [1].

- Möïc ñöôïc gaït qua baèng moät löôõi dao cao su,
döôùi aùp löïc cuûa dao gaït seõ laøm cho moät phaàn möïc in
ñöôïc thaám qua löôùi in vaø baùm leân vaät lieäu in ñaõ
chuaån bò tröôùc ñoù taïo thaønh hình aûnh hoaëc chöõ.
Tröôùc khi möïc in ñöôïc thaám qua, moät phaàn löôùi in
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ñaõ ñöôïc bòt kín bôûi caùc hoùa chaát chuyeân duøng ñeå taïo
hình in [1].

- Kyõ thuaät naøy ñöôïc aùp duïng treân raát nhieàu vaät
lieäu caàn in nhö vaûi, thuûy tinh, maët ñoàng hoà, nilon,
moät soá saûn phaåm ñöôïc laøm töø kim loaïi, mica, goã hay
giaáy… Ñeå taïo ra caùc saûn phaåm thuû coâng myõ ngheä
hay caùc saûn phaåm tieâu duøng haøng ngaøy ñaëc bieät laø
caùc saûn phaåm ñöôïc ñöa ra thò tröôøng ñeå kinh doanh
[1] (Hình 2).

2.3. Quy trình kyõ thuaät in luïa [1]
Quy trình in luïa bao goàm caùc böôùc nhö sau:
- Böôùc 1: Chuaån bò khung vaø pha keo: Khung coù

theå ñöôïc laøm baèng goã hoaëc hôïp kim nhoâm ñaõ ñöôïc
röûa vaø phôi khoâ saïch seõ, khung coù theå coù nhieàu hình
daïng khaùc nhau, tuy nhieân ña soá ñöôïc söû duïng laø
khung hình chöõ nhaät.

- Böôùc 2: Chuïp baûn
- Böôùc 3: Pha möïc: Möïc in caàn ñöôïc chuaån bò

thaät kyõ, ñaëc bieät phaûi phuø hôïp vôùi töøng chaát lieäu
ñöôïc in.

- Böôùc 4: In thöû vaø canh tay keâ: Cho möïc leân
maùng ñeå queùt leân löôùi, chuù yù queùt ñeàu 2 maët roài saáy

thaät khoâ, sau ñoù tieáp tuïc daùn phim leân maët ngoaøi
cuûa löôùi, laáy baêng dính daùn 4 goùc laïi, laáy taám kính
ñeå eùp phim vaøo löôùi vaø ñem ñi phôi döôùi aùnh saùng
maët trôøi trong voøng 3 phuùt hoaëc duøng maùy phôi, sau
ñoù coù theå kieåm tra saûn phaåm cuûa mình.

- Böôùc 5: In saûn löôïng: Ñaùnh giaù chaát löôïng cuûa
baûn in thöû thaáy saûn phaåm ñaït ñöôïc caùc tieâu chí caàn
thieát thì baét ñaàu tieán haønh in haøng loaït.

Hình 1: Caùc saûn phaåm ñöôïc in luïa

Hình 2:  Kyõ thuaät in luïa thuû coâng
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- Böôùc 6: Röûa khung: Sau khi phôi
xong baïn gôõ phim ra thì ñem khung ñi
röûa thaät kyõ ñeå chuaån bò cho laàn in sau.

3. Thöïc nghieäm
3.1. Sô ñoà ñoäng cuûa cô caáu maùy in

luïa treân ly
- Sô ñoà ñoäng cuûa maùy in logo treân

ly nhöïa (Hình 3).
3.2. Cuïm Ñoäng cô - Thanh truyeàn
3.2.1. Ñoäng cô
Choïn ñöôïc ñoäng cô thöïc teá coù coâng

suaát 0.75kw, ñieän aùp 220v, taàn soá 50 Hz
söû duïng bieán taàn ñeå ñieàu khieån [2]
(Baûng 1)

3.2.2. Keát caáu thanh truyeàn [3] (Hình 4, Hình 5)
+ Ñaàu 1: Ñaàu laép gheùp thanh truyeàn vôùi truïc

khuyûu hoaëc (caùnh tay ñoøn).
+ Ñaàu 2: Ñaàu laép gheùp thanh truyeàn vôùi truïc ra

cuûa ñoäng cô.
+ Thaân thanh truyeàn: Phaàn thanh truyeàn noái ñaàu

nhoû vôùi ñaàu to (coù theå thay ñoåi khoaûng caùch).
a. Ñaàu 1: 
Töông öùng vôùi chi tieát caùnh tay ñoøn ñöôïc thieát

keá cho boä phaän keùo cuïm queït möïc ta coù caùc thoâng
soá: Ñöôøng kính d = 10mm; Ñöôøng kính sau khi baét
oác d = 17mm; Khoaûng caùch coù theå thay ñoåi töø 35 -
45 cm; Deã laép gheùp vôùi  truïc thoâng qua ren.

b. Ñaàu 2: 
Thanh truyeàn phuï thuoäc vaøo ñöôøng kính truïc ra

cuûa ñoäng cô: Ñöôøng kính d = 10mm; Ñöôøng kính
sau khi baét oác d = 17mm; Khoaûng caùch coù theå thay

ñoåi töø 10 - 20 cm; Deã laép gheùp vôùi truïc ñoäng cô
thoâng qua ren.

3.2.3. Toång theå maùy in ly nhöïa (Hình 6)
Maùy in logo treân ly nhöïa bao goàm 3 boä phaän: 
+ Boä phaän truyeàn ñoäng: goàm ñoäng cô truyeàn

ñoäng qua cô caáu truïc khuyûu thanh truyeàn (bieán
chuyeån ñoäng quay thaønh chuyeån ñoäng tònh tieán) ñeå
khung luïa di chuyeån.

+ Boä phaän gaït möïc in: goàm 2 thanh baèng cao su
non ñeå gaït vaø ñaåy möïc.

+ Boä phaän naâng ly: Duøng ñeå naâng ly nhöïa leân vò
trí cuûa khung luïa cho boä baän gaït möïc eùp logo in
möïc leân ly.

- Vieäc thao taùc, söû duïng deã daøng. Sau khi ñöa ly
nhöïa vaøo boä phaän naâng ly. Ly ñöôïc naâng leân eùp saùt
vaøo khung luïa (coù logo). Ñoäng cô quay laøm khung
luïa chuyeån ñoäng tònh tieán (tôùi-lui). Khi ñoù, boä phaän

Hình 3:  Sô ñoà ñoäng cuûa maùy in luïa

Hình 4: Thanh truyeàn Hình 5: Keát noái ñoäng cô vôùi thanh truyeàn

Kieåu ñoäng cô Coâng suaát (kw) Vaän toác quay(v/ph) cos % Tk/Tdn Tmax/Tdn

4A90LA8Y3 0,75 705 0,62 68 1,6 1,7

Baûng 1. Thoâng soá ñoäng cô ñieän
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gaït möïc seõ eùp möïc in leân ly nhöïa. sau 1 chu trình logo daõ
ñöôïc in chaët treân lyù nhöïa. (Hình 7)

3.2.4. Naêng suaát 
Cöù 4 giaây in ñöôïc 1 ly, vaäy 1 phuùt in ñöôïc 15 ly, töø ñoù

chuùng ta xaùc ñònh ñöôïc naêng suaát in laøm vieäc trong 8 giôø/
ngaøy nhö sau:

- Saûn löôïng ly ñöôïc in trong 1 giôø: 
Q = 15 x 60 = 900 (ly).

- Saûn löôïng ly ñöôïc in trong 8 giôø: 
Q = 900 x 8 = 7200 (ly).

Vaäy trong 1 ngaøy laøm vieäc vôùi thôøi gian 8 giôø, chuùng ta
coù theå in ñöôïc 7.200 ly.

4. keát luaän vaø kieán nghò
Vieäc cheá taïo thaønh coâng maùy in logo treân ly nhöïa goùp

phaàn naâng cao naêng suaát lao ñoäng gaáp 3 - 4 laàn so vôùi in
baèng thuû coâng. Vôùi nhöõng thao taùc deã daøng, ngöôøi coâng
nhaân coù theå hieäu chænh thay ñoåi caùc kích thöôùc ly khaùc nhau.
Treân cô sôû maùy ñaõ thieát keá, chuùng ta coù theå thieát keá vaø cheá
taïo theâm caùc boä phaän töï ñoäng hoùa nhö cuïm ñöa ly töï ñoäng,
cuïm ruùt ly vaø xeáp ly töï ñoäng, cuïm phaân phoái ly töï ñoäng... n

Hình 7: Saûn phaåm in logo treân ly nhöïa

Hình 6: Toång theå maùy in ly nhöïa
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designing and manUfacTUring 
pLasTic cUp Logo prinTing machine 

lMSc. Duong minH Hung
lMSc. ngo THanH Ha

Faculty of Engineering and Technology, Tra Vinh University

absTracT:
Nowadays, creating logos on products is increasingly popular, especially on single-use round

plastic cups. In the silk screen printing process, it takes a lot of time and materials but low
productivity to copy logos manually. This study aimed to design and manufacture equipment to
print logos on plastic cups to save time and materials and increase productivity.

keywords: logo, plastic cup, silk screen printing, logo printing machine. 
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