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1. ñaët vaán ñeà
Hieän nay, trong kyû nguyeân vöôn mình cuûa daân

toäc, yeáu toá coâng ngheä ñöôïc coi laø quoác saùch haøng
ñaàu ñeå taêng tröôûng kinh teá vaø phaùt trieån beàn vöõng.
Caùc vaên baûn, nghò quyeát cuûa Chính phuû ñeàu theå
hieän roõ yù chí phaùt trieån theo höôùng beàn vöõng döïa
vaøo söï phaùt trieån cuûa khoa hoïc coâng ngheä. Cuï theå,
Nghò quyeát soá 50-NQ/TW cuûa Boä Chính trò ngaøy
20/8/2019 neâu roõ caàn tích cöïc thu huùt FDI coâng
ngheä cao, FDI saïch haïn cheá thu huùt FDI coâng ngheä
thaáp, gaây aûnh höôûng ñeán moâi tröôøng. Nghò quyeát soá
57-NQ/TW cuûa Ban chaáp haønh Trung öông ngaøy 22
thaùng 12 naêm 2024 neâu roõ phaùt trieån khoa hoïc,
coâng ngheä, ñoåi môùi saùng taïo vaø chuyeån ñoåi soá quoác
gia laø ñoät phaù quan troïng haøng ñaàu; Coù caùc chính
saùch öu ñaõi, khuyeán khích thu huùt doanh nghieäp coù
voán ñaàu tö tröïc tieáp nöôùc ngoaøi (FDI) ñeå thuùc ñaåy
phaùt trieån coâng ngheä cao.

Baøi vieát laøm roõ khaùi nieäm môùi veà FDI CNC, moâi
tröôøng coâng ngheä, lyù thuyeát veà taùc ñoäng cuûa coâng
ngheä ñeán taêng tröôûng kinh teá, thöïc traïng thu huùt
FDI CNC taïi caùc ñòa phöông vaø thöïc traïng taùc ñoäng
cuûa caùc nhaân toá trong moâi tröôøng coâng ngheä ñeán thu
huùt FDI CNC vaøo caùc ñòa phöông; töø ñoù ñöa ra moät
soá giaûi phaùp thu huùt FDI CNC vaøo caùc ñòa phöông
taïi Vieät Nam.

2. khung lyù thuyeát
2.1. Khaùi nieäm FDI CNC vaø moâi tröôøng coâng

ngheä
a. Khaùi nieäm FDI CNC

Do vaãn chöa coù ñònh nghóa veà FDI coâng ngheä
cao neân taùc giaû gheùp hai ñònh nghóa veà FDI vaø
doanh nghieäp coâng ngheä cao ñeå taïo thaønh ñònh
nghóa veà FDI coâng ngheä cao nhö sau: FDI coâng
ngheä cao laø moät loaïi hình cuûa ñaàu tö quoác teá, trong
ñoù chuû sôû höõu ñoàng thôøi laø ngöôøi tröïc tieáp tham gia
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ñieàu haønh vaø quaûn lyù hoaït ñoäng saûn xuaát saûn phaåm
coâng ngheä cao, cung öùng dòch vuï coâng ngheä cao, coù
hoaït ñoäng nghieân cöùu vaø phaùt trieån coâng ngheä cao.
Baøi vieát naøy seõ taäp trung vaøo ngaønh coâng nghieäp
cheá bieán cheá taïo saûn xuaát saûn phaåm coâng ngheä cao.

b. Moâi tröôøng coâng ngheä

Moâi tröôøng coâng ngheä ñeà caäp ñeán traïng thaùi
khoa hoïc vaø coâng ngheä taïi moät quoác gia vaø caùc yeáu
toá lieân quan, nhö toác ñoä tieán boä coâng ngheä, söï chuaån
bò veà maët theå cheá cho phaùt trieån vaø öùng duïng coâng
ngheä môùi…

Theo Wu vaø coäng söï (2019), FDI CNC bò aûnh
höôûng bôûi caùc yeáu toá cuûa moâi tröôøng coâng ngheä bao
goàm: cô sôû haï taàng cho vieäc nghieân cöùu (caùc tröôøng
ñaïi hoïc/hoïc vieän); lao ñoäng chaát löôïng cao, ñaàu tö
coâng cho R&D, soá löôïng khu coâng nghieäp coâng
ngheä cao; chaát löôïng cuoäc soáng, thu nhaäp bình quaân
ñaàu ngöôøi.

2.2. Lyù thuyeát taùc ñoäng cuûa coâng ngheä ñeán taêng
tröôûng kinh teá

Trong hai thaäp kyû qua, ñaõ coù raát nhieàu taøi lieäu
nghieân cöùu vó moâ taäp trung xaây döïng cô sôû lyù thuyeát
veà taêng tröôûng kinh teá döïa vaøo söï thay ñoåi cuûa coâng
ngheä (Romer, 1990). Trong caùc moâ hình naøy, coâng
ngheä laø phaûn öùng caân baèng noäi sinh ñoái vôùi ñoäng cô
coâng ngheä cuûa Schumpeterian. Söï lan toûa keát hôïp
vôùi coâng ngheä ñaõ taïo ra lôïi nhuaän taêng tröôûng
khoâng ngöøng, cho pheùp neàn kinh teá taêng tröôûng voâ
thôøi haïn (Adam vaø coäng söï, 2000).

Lyù thuyeát taêng tröôûng noäi sinh laø lyù thuyeát taêng
tröôûng môùi nhaèm giaûi thích nguoàn goác cuûa tieán boä
coâng ngheä. Theo Romer (1990), hoaït ñoäng nghieân
cöùu vaø phaùt trieån taùc ñoäng ñeán neàn kinh teá qua hai
keânh. Moät laø hoaït ñoäng R&D seõ giuùp taïo ra hoaït
ñoäng ñoåi môùi quy trình vaø cho pheùp caùc saûn phaåm
hieän taïi ñöôïc saûn xuaát ra hieäu quaû hôn. Hoaït ñoäng
R&D cuõng coù theå taïo ra hoaït ñoäng ñoåi môùi saûn
phaåm, laøm taêng tröôûng kinh teá neáu nhö saûn phaåm
môùi ñöôïc saûn xuaát hieäu quaû hôn hoaëc baèng vieäc söû
duïng coâng ngheä toát hôn laø saûn phaåm hieän taïi (söï
dòch chuyeån haøm saûn xuaát). 

Keânh thöù hai maø hoaït ñoäng R&D aûnh höôûng ñeán
neàn kinh teá ñoù chính laø thoâng qua vieäc phaùt trieån
naêng löïc haáp thu (absorptive capacity) (Zahra vaø

George, 2002). Naêng löïc haáp thu cho pheùp nhaän
daïng, ñoàng boä hoùa vaø khai thaùc caùc hoaït ñoäng ñoåi
môùi ñöôïc tieán haønh bôûi caùc doanh nghieäp khaùc vaø
caùc chuyeân vieân R&D khaùc nhö laø tröôøng ñaïi hoïc,
vieän nghieân cöùu, do ñoù seõ daãn ñeán söï caûi thieän
trong neàn kinh teá. 

Nhö vaäy, coâng ngheä coù taùc ñoäng tích cöïc ñeán
neàn kinh teá döôùi daïng taêng tröôûng kinh teá vaø naêng
suaát lao ñoäng. Coâng ngheä coøn coù taùc ñoäng lan toûa
ñeán caùc doanh nghieäp cuøng ngaønh taïo ra hieäu öùng
tích cöïc phaùt trieån neàn kinh teá.

3. thöïc traïng thu huùt fdi cnc taïi caùc ñòa
phöông vieät nam

Veà maët phaân boá FDI CNC theo ñòa phöông thì
toång soá voán luõy keá cuûa caùc tænh thu huùt FDI CNC
nhieàu nhaát goàm coù caùc tænh sau: Baéc Ninh, Haûi
Phoøng, Baø Ròa - Vuõng Taøu, TP. Hoà Chí Minh,
Thaùi Nguyeân, Ñoàng Nai, Bình Döông, Haø Noäi,
Baéc Giang, Quaûng Ninh. Ñaây laø caùc tænh ôû ñoàng
baèng soâng Hoàng vaø Ñoâng Nam Boä, caùc tænh giaùp
bieån, coù caûng haøng khoâng vaø giaùp 2 thaønh phoá
troïng ñieåm cuûa hai mieàn Baéc - Nam laø Haø Noäi vaø
Hoà Chí Minh. Caùc tænh khoâng coù FDI CNC naøo
goàm caùc tænh Sôn La, Soùc Traêng, Lai Chaâu, Kieân
Giang, Haäu Giang, Haø Giang, Gia Lai, Ñieän Bieân,
Ñaéc Noâng, Cao Baèng. Ñaây laø caùc tænh mieàn nuùi,
vuøng saâu, vuøng xa; cô sôû haï taàng phaàn cöùng nhö
giao thoâng vaän taûi hay haï taàng phaàn meàm veà coâng
ngheä nhö soùng wifi, internet coøn haïn cheá. (Hình 1)

4. caùc nhaân toá cuûa moâi tröôøng coâng ngheä aûnh
höôûng ñeán thu huùt fdi cnc taïi caùc ñòa phöông
vieät nam

a. Cô sôû haï taàng meàm cho vieäc nghieân cöùu (caùc
tröôøng ñaïi hoïc/vieän nghieân cöùu)

Caùc tænh, ñòa phöông caøng coù nhieàu tröôøng ñaïi
hoïc, vieän nghieân cöùu caøng thu huùt ñöôïc nhieàu FDI
CNC vaøo tænh ñoù. Xu höôùng caùc doanh nghieäp FDI
CNC thöôøng ñaët gaàn caùc tröôøng ñaïi hoïc, vieän
nghieân cöùu ñeå coù theå hôïp taùc trong nghieân cöùu, phaùt
trieån ñoåi môùi saûn phaåm; ñoàng thôøi coù theå gaàn vôùi thò
tröôøng lao ñoäng doài daøo, chaát löôïng cao. 

b. Nguoàn lao ñoäng chaát löôïng cao
Töông töï, cô sôû haï taàng meàm veà coâng ngheä,

nhaân toá lao ñoäng chaát löôïng cao laø nhaân toá giuùp
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Hình 1: Toång soá voán FDI CNC luõy keá caáp môùi theo ñòa phöông ñeán naêm 2024 (USD)

Nguoàn: Tính toaùn cuûa taùc giaû döïa treân soá lieäu cuûa Boä Keá hoaïch vaø Ñaàu tö



caùc ñòa phöông thu huùt caùc doanh nghieäp FDI
CNC. Caùc trung taâm chính cuûa 3 mieàn Baéc, Trung,
Nam goàm 3 thaønh phoá chính: thaønh phoá Haø Noäi,
thaønh phoá Ñaø Naüng vaø thaønh phoá Hoà Chí Minh
cuõng laø nôi taäp trung löôïng lôùn caùc nhaân löïc chaát
löôïng cao. Tuy nhieân, lao ñoäng chaát löôïng cao coù
tính dòch chuyeån vaø caùc tænh coù chaát löôïng soáng toát
thì coù theå thu huùt lao ñoäng chaát löôïng cao veà caùc
ñòa phöông vaø thu huùt caùc doanh nghieäp FDI CNC
vaøo caùc tænh, thaønh ñoù.

c. Chaát löôïng cuoäc soáng
Caùc lao ñoäng chaát löôïng cao coù xu höôùng thích

laøm vieäc ôû moâi tröôøng chaát löôïng, bao goàm ñöôïc
cung caáp ñaày ñuû chaát löôïng dòch vuï coâng nhö heä
thoáng tröôøng hoïc, beänh vieän, nhaø haùt, raïp chieáu
phim, trung taâm theå duïc theå thao… Chính vì vaäy,
caùc doanh nghieäp FDI CNC cuõng raát quan taâm tìm
hieåu chaát löôïng dòch vuï coâng cuûa moät tænh tröôùc
khi quyeát ñònh gia nhaäp vaøo moät tænh naøo ñoù. 

d. Thu nhaäp bình quaân ñaàu ngöôøi
Caùc tænh coù thu nhaäp bình quaân ñaàu ngöôøi caøng

cao, caøng thu huùt FDI CNC vaøo caùc tænh ñoù. Döïa
vaøo cô sôû lyù thuyeát, caùc doanh nghieäp FDI CNC
khoâng nhaïy caûm vôùi tieàn löông cao. Tieàn löông
cao, caùc doanh nghieäp FDI CNC caøng muoán ñi
vaøo caùc tænh ñoù. Bôûi vì giaù trò tieàn löông cao ñi ñoâi
vôùi chaát löôïng lao ñoäng cao. Vaø caùc doanh nghieäp
FDI CNC coù nhu caàu veà caùc kyõ sö, lao ñoäng coù tay
ngheà ñeå ñaûm nhieäm caùc vò trí quan troïng trong daây
chuyeàn baùn daãn, coâng ngheä cao.

e. Khu coâng nghieäp
Caùc chính quyeàn tænh caøng coù nhieàu bieän phaùp

khuyeán khích ñaàu tö baèng caùch xaây döïng nhieàu
khu coâng nghieäp vôùi cô sôû haï taàng hieän ñaïi, heä
thoáng xaû thaûi ñaày ñuû, ñaït tieâu chuaån thì caøng thu
huùt ñöôïc nhieàu FDI CNC vaøo tænh ñoù.

Caùc doanh nghieäp FDI CNC luoân coù xu höôùng
phaùt trieån kinh teá theo höôùng kinh teá xanh, an toaøn
vôùi töï nhieân vaø con ngöôøi, vöøa phaùt trieån hình aûnh
cuûa moät doanh nghieäp FDI coâng ngheä cao, vöøa taïo
ñöôïc nieàm tin trong loøng ngöôøi tieâu duøng. Vì vaäy,
doanh nghieäp seõ löïa choïn ñòa ñieåm laø caùc tænh coù
cô sôû haï taàng hieän ñaïi, heä thoáng xaû thaûi ñaày ñuû,
ñaït tieâu chuaån phuø hôïp vôùi quy ñònh cuûa doanh
nghieäp saûn xuaát saûn phaåm coâng ngheä cao.

5. giaûi phaùp caûi thieän moâi tröôøng coâng ngheä
nhaèm thu huùt fdi cnc vaøo caùc ñòa phöông taïi
vieät nam

Phaùt trieån, naâng cao naêng löïc, hieäu quaû cuûa caùc
cô sôû, trung taâm, vieän nghieân cöùu KH-CN, hoaït
ñoäng R&D phuïc vuï cho caùc ngaønh coâng nghieäp
coâng ngheä cao cuûa ñaát nöôùc.

Hieän nay, Vieät Nam coù khaùaùc nhieàu vieän nghieân
cöùu ñang hoaït ñoäng, coù moät soá keát quaû ñoáng goùp
nhaát ñònh, tuy nhieân do ñaàu tö daøn traûi, neân keát quaû
nghieân cöùu, saùng taïo coâng ngheä coøn raát haïn cheá. Ñeå
coù saûn phaåm coâng ngheä ñöôïc thöông maïi hoùa, heä
thoáng caùc vieän nghieân cöùu phaûi cô caáu laïi, taäp trung
xaây döïng moät soá vieän nghieân cöùu coâng ngheä troïng
ñieåm, ñaàu ngaønh. 

Cuøng vôùi vieäc tieáp thu coâng ngheä nöôùc ngoaøi,
Vieät Nam phaûi khoâng ngöøng thöïc hieän, naâng cao
hieäu quaû R&D trong caùc cô quan nghieân cöùu,
tröôøng ñaïi hoïc gaén vôùi öùng duïng thöïc tieãn, vôùi hoaït
ñoäng SX-KD. Beân caïnh ñoù, Vieät Nam cuõng sôùm
hoaøn thaønh vaø ñöa vaøo hoaït ñoäng caùc khu CNC vaø
caùc vöôøn öôm coâng ngheä. Söï phaùt trieån, naâng cao
chaát löôïng, hieäu quaû cuûa caùc cô quan, trung taâm,
vieän nghieân cöùu, tröôøng ñaïi hoïc… vaø caùc cô quan
R&D laø ñieàu kieän ñeå thuùc ñaåy, naâng cao naêng löïc
coâng ngheä quoác gia, neàn KT noùi chung, naêng löïc
coâng ngheä, khaû naêng tieáp thu, laøm chuû, caûi tieán
CNC ñöôïc chuyeån giao töø nöôùc ngoaøi vaøo caùc
ngaønh CNTÑ cuûa Vieät Nam noùi rieâng.

Phaùt trieån cô sôû haï taàng nhaèm ñaûm baûo vaø naâng
cao hieäu quaû cuûa thu huùt FDI CNC vaøo ñòa phöông
Vieät Nam

Xaây döïng haï taàng cô sôû coâng ngheä phaûi ñaûm
baûo, ñoàng boä vaø thuaän lôïi. Söï ñoàng boä cuûa cô sôû haï
taàng coâng ngheä laø yeáu toá giuùp cho coâng ngheä phaùt
trieån taïi caùc tænh, thaønh ñòa phöông Vieät Nam. Beân
caïnh ñoù, cô sôû haï taàng coâng ngheä thuaän lôïi, vôùi
nhöõng cô cheá khích leä seõ thuùc ñaåy söï saùng taïo, laøm
chuû, haáp thu, caûi tieán vaø ñoåi môùi coâng ngheä.

Taäp trung öu tieân nguoàn löïc ñaàu tö, xaây döïng,
phaùt trieån, vaän haønh hieäu quaû caùc khu CNC vaø
doanh nghieäp CNC. Chính saùch khuyeán khích, hoã
trôï phaùt trieån khu coâng nghieäp CNC vaø doanh
nghieäp CNC seõ goùp phaàn thu huùt theâm nhieàu doanh
nghieäp FDI CNC vaøo khu vöïc ñoù n
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abstract:
Attracting Foreign Direct Investment in high technology is a critical issue for policymakers

in Vietnam, as it plays a significant role in economic development. This paper introduces a new
conceptual framework for high-tech FDI and the technological environment, providing a
theoretical basis for understanding the impact of the technological environment on economic
growth. It also examines the current status of high-tech FDI attraction in Vietnamese localities
and analyzes the factors within the technological environment that influence FDI inflows.
Based on these insights, the study proposes several  solutions to enhance the attraction of high-
tech FDI in localities across Vietnam, aiming to foster technological advancement and
sustainable economic growth.
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